Instruktion Flaktar
FML, FKL, FAM, FAH

Instruktionen ger information och dokumentation om
flaktarnas teknik och skotsel. Den ska ldsas av ansvarig
personal och servicepersonal
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Instruktion Radialfliktar

Forklaring
bendmning
F = Flakt

FML, FKL, FAM, FAH

M = Intern kodbokstav

L = Lagtryck(M = medel, 1. Innan

H = Hog) installation

B = Bakatbsjda skovlar Denna instruktion skall Idsas av berérd personal innan

(P = Plana, R = Radiala) arbeten med produkten paborjas.

F = Flakt Flaktens rotationsriktning anges med pil pa flaktkdpan. Bendmning av
flakten framgar av typskylt pa flakten. | de fall produkten ar Atex-klassad

K= Intern kodbokstav ska det framga av typskylten. Det dr endast anvandaren som ansvarar for
att ratt produkt appliceras for ratt applikation och i ratt miljé. For

L = Lagtryck orderspecifik information hanvisas till ordererkdnnandet.

B = Bakatbojda skovlar

(P =p|ana) industrial fans since 1977

Nr: XXXXXX (ordernummer)
F = Flakt Type: FMLX-A-BBB-C-D-E (riskispecifikation)

X, X KW (Motoreffekt)

YYYY rpm (motorvarvtaty @ &
A = Intern kodbokstav AAA/BBB V CC,c/DD,pA 13/-G/D e

AVAB (ritverkare). KvAnum (ort) . SWEDEN (tand) .

M = medeltryck (H =

Hog)
B = Bakatbojda skovlar Vid kontakt med Akerstedts Verkstads AB ar det viktigt att korrekt
(P = plana, R = Radiala) benamning och utformning anges.
1.2 Utblasningsformer
Symboler ) )
Direktdrift
@ it =Ly
& (+) = =)
Mdrket syns i avsnitt som — %) R
i synnerhet bor beaktas av '
anvindare av atex- H1 H2 H3 Ha
klassad produkt.
= :-'—. -~
e | —
I [ » ]
vi v2 V3 va
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Remdrift
Skovlarnas
utformning
H1 H2 H3 Ha
¥i ¥2 Y3 ¥a
7 ’/ﬂ‘_"‘- ".\ .
| oo \". 2. Installation Flaktarna leveras normalt monterade pa
¥y - ' |
[ J Ubbstillnine och stalfundament. Vid montering pa
" vy, __pp ) g betongfundament rekommenderas att skruva
h \ S forankrlng fast flakten med hjalp av expansionsskruv.
~ P-hjul Samtliga flaktar ar
testade fore leverans. 2.1 Anslutning till kanaler
Roterande delar i Montering utan vibrationsdimpare:
radialflaktarna ar bade Anslutande kanaler far EJ belasta flaktkapan, den
. statiskt och dynamiskt kan deformeras och komma i kontakt med
% balanserade. flakthjulet.
R-hjul
1 Sk
Nocanshuog |
- "\:“ Stos
{\
\ \ Vol arvadutiing
——
y/

Ratt till &ndringar utan firegaende meddelande farbehalles.

Akerstedts Verkstads AB, Broholm 1, 535 91 Kvanum. Tel 0512 - 325 60. www.akerstedts.com




2010-05-01

Montering med vibrationsdampare:

Anslutande kanaler skall anslutas pa flexibla o
. . o - o £l ~ Axelskoydd
stosar, vilka sitter pa in/utlopp pa flakten.

Remskydd

Beroringsskydd

Enligt Arbetarskyddslagen och
Arbetarskyddsstyrelsens anvisningar erfordras
fullgoda skydd for roterande maskinelement.

Beroringsskydd for drivanordning ingar normalt i
leveransen. Skydd for in- eller utlopp maste
bestallas speciellt. | de fall produkten ar Atex-

klassad ska flakten forses med ett skyddsgaller
for inloppet for att forhindra att foremal sugs in i
flakten.

2.3 Kilremsdrifter

2.3.1. Uppriktning
e Kontrollera att axlarna ar parallella

Skydd for inlopp

e Kontrollera att remskivorna inte kastar vid
uppriktning

Kontrollen kan géras med hjilp av linjal eller Kontrollara remskivornas uppriktining med linjal eller lik-
nande.

liknande som placeras langs skivornas sidor.

Linjalen skall ligga an langs hela sidan pa

bade den drivande och den drivna skivan.

Ratt till &ndringar utan firegaende meddelande farbehalles.
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e Remmens maximala vinkelfel (mattet
Ai figuren, nasta sida) far ej 6verstiga
2,0 mm per axelavstand

e Under 500 mm axelavstand tillats
maximalt 1,0 mm vinkelfel

Lagg linjalen B mot bada kanterna pa
remskiva C. Vrid remskivorna C och D
sa att storsta avstandet A uppstar.

2.3.2.

A =max 2 mm par meter axelavstang, under 500 mm axelavstand
max 1,0 mm.

Rembyte

Nar nagon eller ndgra remmar i en drift ar
utslitna skall alltid en helt ny remsats
laggas pa. | annat fall utsatts de nya
remmarna for storre belastning eftersom
de ar kortare an de slitna remmarna.
Justera centrumavstandet sa att remmarna
latt kan laggas pa for hand. Under inga

forhallanden far remmarna bandas ner i

{

16 mim per
meter axsavating

sparen med hjalp av spett skruvmejsel e d.

OBS! Remmarna far ej smorjas eller
hartsas!

2.3.3.
e Otillrackligt spanda remmar medfor risk

Remspanning
for slirning

e For starkt spanda remmar medfor risk
for lagerskador i motor och flakt.

Ratt till &ndringar utan firegaende meddelande farbehalles.

Intryckskraft P for pilh6jd 16 mm/m

axelavstand

Remprofil Lilla skivans D | P Newton (N)

SPz 67-95 10 till 15
100-140 15 till 20

SPB 160-224 35till 50
236-315 50 till 65

Kontroll: Vid slag pa remmarna skall dessa fjadra

en aning och ge en kdnsla av svikt. De far inte

kdnnas slaka eller livlosa.

Remspanningen skall kontrolleras efter 50
timmars drift. Storsta delen av remférlangning
uppkommer under de forsta timmarnas drift.
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Remspanning skall alltid kontrolleras i samband 2.4 Montering av Kilremskivor
med:

e Igangkorning av ny flakt

e Nyaremmar lagts pa
e Enlangre tids stillestand Maontering

e Varje halvar

Korrekt remspanning kontrolleras pa foljande
satt:

1. Mat axelavstandet
Mat den kraft P som fodras for att trycka in
remmen 16 mm raknat per meter axelavstand,

vinkelratt mot remriktningen och ungefar mitt
Rengdr och avfetta alla blanka ytor. Montera samman remskiva och
bussning, placera halen

eller liten fiskvag rekommenderas. Anvand (2-3 st) med halvgdnga mitt for varandra och sitti skruvarna last.
endast kalibrerade matare. Skjut pd enheten skivalbussning pa axeln, rikta in pd avsedd plats och
drag at skeuvarna likformigr

emellan remskivorna . Trelleborgs tensiometer

3. Okaremspinningen om kraften dr mindre an P i

tabellen och omvant.
4. Rekommenderad remspéanning: 0,8 *Pmax

Nya remmar skall spdnnas sa att
intryckningskraften sa mycket som majligt
motsvarar det hogre tabellvardet P i tabellen.
Anvand i varje remvaxel remmar med samma
nominella langd. Se till att remskivorna ligger
noga i plan med varandra.

Regelbunden kontroll av remspanningen ger
langsta livslangd hos remmarna.

Ganga ur skruvamna, placera en av dem | avdragarhalet, dvs halet
med halvgdnga | bussningen, och drag at den. Hargenom lossnar
bussningen.

Dier fdsa skivan dras av for hand utan slag.
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3. Igangkorning

3.1 Fore start
Innan fldkten startas skall féljande
kontrolleras:

1. Elmotor ar inkopplad for ratt
natspanning

2. Samtliga faser ar anslutna
(sdkringar hela)

3. Attkilremmar har ratt
spanning

4. Flaktmotor och remdrift ar
uppriktade och forankrade

5. Kanaler ar ordentligt fastsatta
och tatar mot flakten UTAN
att belasta denna!

6. Flexibla stosar ar ratt
monterade

7. Verktyg eller andra foremal ej
glomts kvar i flakten

3.1 Efter start
Efter start kontrolleras féljande:

1. Flakthjulets rotationsriktning
Att vibrationer och missljud ej
forekommer

3. Lagertemperaturen ar normal

4. Att motorn ej tar mer an
markstrom

5. Strommen i faserna lika stor

Ratt till &ndringar utan firegaende meddelande farbehalles.
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4. Skotsel

4.1 Flakt

Féljande skall kontrolleras minst en gdng per ar:
1. Kontrollera flaktbalans. Kdnn pa flaktkapan
och konstatera att inga onormala vibrationer
forekommer.

2. Om dranage finns kontrollera att detta inte ar
igensatt.

3. Kontrollera att anslutna flexibla stosar ar hela.
4. Flaktar som anvands for transport av material
kontrolleras via inspektionsluckan, rengor
flakthjulet vid behov.

5. Att motorn ej tar 6ver markstrom samt att
strommen i faserna ar lika stor.

4.2 Elmotor

Kontroll minst en gang per ar!
Lager:

e Lyssna pa lager. Om lagret ar korrekt skall ett
svagt surrande ljud horas.

e Ett pipande ljud betyder att lagret har gatt
torrt.

e Ett skrapande eller dunkande ljud betyder att
kulor eller kulbanor har skadats.

Skadade lager skall bytas!
Kontrollera att motorns inféistningar dir hela och
att fdstskruvarna dr dragna.

Rengéring minst en gang/ar:

Motorn skall utvandigt hallas ren fran damm,
smuts och olja. Rengor sarkilt motorns kylflakt
och gallret nedanfor.

Rengodring utfors med torkduk. Vid kraftigare
nedsmutsning kan kristallolja eller liknande
anvandas som losningsmedel. Det finns risk for
invandig 6verhettning om smutslager forhindrar
kylning av statorstommen.

Akerstedts Verkstads AB, Broholm 1, 535 91 Kvianum. Tel 0512 - 325 60. www.akerstedts.com




Smorjning av rullningslager:

Fér motorer upp till storlek 200: Vid normala
driftsforhallanden racker det med fettpafylining
vart 3:e ar.

FOr motorer 225 och uppat: Dessa motorer har
ventilsmorjning som standard. Anvisningar ges
pa sarskild skylt.

4.3 Lager

4.3.1 Kontroll

Lager monterade i maskiner dar
driftsavbrott far allvarliga foljder bor
kontrolleras regelbundet. Mindre kritiska
lagerstallen, dar driftsfoérhallandena inte
ar sarskilt svara, kan oftast lamnas utan
annan tillsyn an smorjning.

e Kontrollera att smoérjmedel inte lacker ut
genom trasiga tatningar eller daligt
atdragna pluggar

e Fororeningar missfargar vanligen
smorjmedlet och gor det morkare.

e Kontrollera tatningsanordningar i lagrets
omgivning. De skall vara i sadant skick
att t.ex. varma eller fratande vatskor
inte kan tranga fram till lagringen.

e Kontrollera att eventuell
smorjningsautomatik fungerar.

e Lyssna pa lagret genom att satta en
trakapp, skruvmejsel eller liknande mot
lagerhuset. Tryck orat mot verktyget och
lyssna.

0 Ett korrekt lager avger ett mjukt,
spinnande ljud.

0 Ettskadat lager avger ett hart
ljud, ofta oregelbundet och
bullrande.

e Kontrollera lagringens temperatur med
termometer, varmekanslig krita eller
genom att genom att kdnna pa
lagerhuset med handen. Om

2010-05-01

Fettbyte:

Vid fettbyte maste lagerhuset 6ppnas och
rengoras fran gammalt fett och tvalrester, som ar
sonderdelningsprodukter av fettet, innan nytt fett
far tillforas.

temperaturen verkar onormalt hog eller plotsligt
andras, ar detta ett tecken pa storning i lagrets
funktion.

__.--"'f# T
fare Observeral
it
og \ Kontrollera
= g | & temperaturen!
P~
Anledning:

Brist pa smorjmedel
For mycket smorjmedel
Fororeningar
Overbelastning
Lagerskada

Litet lagerglapp
Kldamning

Friktion i tatningar

O O O OO O o0 O O

Tillford varme fran omgivningen

OBS! Efter smérjning uppstdr
ofta en helt naturlig
temperaturstegring som kan
dréja kvar 1 - 2 dygn.
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4.3.2 Smérjningssort och mangd Vid temperatur under 70°C:
Rekommenderat smorjmedel ar: Fett SKF LGEP 2 Forlang smorjningsintervallerna med upp till de

dubbla vardena nar driftstemperaturen

Det ar av stor vikt att ratt smorjmedel anvands understiger +50° C. Den tilldtna

och att méngden smorjmedel vid varje tillfalle smorjningsintervallens langd kan variera starkt

foljer Akerstedts rekommendation. En for olika fetter aven om dessa ar synbart lika.

overfyllning kan medfora kraftigt stegrad

lagertemperatur med nedbrytning av Flakttyp Rekommenderade Smorjmedels -
smorjmedlet som foljd. smérjningsintervall mangd
driftstimmar vid olika

4.3.3 Smoérjningsintervall varvial )
FML har engdngssmorjda lager. Ovriga smérjs FKL(B,P,R) 5000 3000tim gram
enligt tabell 1.

90 <800 800-1450 10
Tabeller géaller vid normal belastning och 100 <750 ~E0-1300 10
lagertemp 70° C (matt pa ytterring)

112 <700 700-1150 10
Vid temperatur 6éver 70° C:
Minska smorjintervallen med halften for varje 125 <650 650-1050 15
temperaturékning med +15°C. OBS! Fettets 140 <600 600-900r/min 20
hogsta tillatna temperatur far naturligtvis inte

Tabell 1: *) Smorjningsintervallen for denna flakttyp galler

Overskridas. for lager pa drivsidan. Lager vid inloppet ar

engangssmorda.
Flakttyp Rekommenderade smorjningsintervall i driftstimmar vid olika Smorjmedels -
varvtal
mangd

FAM(B,P,R) | FAH(B,P,R) 3000 2000 1500 1000 500 350tim gram
012-016 <5000 5000-6000 | 6000-7500 10
020-025 010-020 <2700 2700-3500 | 3500-5500 | 5500-6500 10
031-031 025-025 <1800 1800-2000 | 2000-2500 | 2500-4000 | 4000-4800 10
040-040 031-031 <1500 1500-1800 | 1800-2200 | 2200-3200 | 3200-3800 15
050-071 040-040 <1400 1400-1700 | 1700-2000 | 2000-2700 | 2700-3000 20
080-090 050-071 <1300 1300-1400 | 1400-1700 | 1700-2400 20
100-112 <1100 1100-1300 r/min 30
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4.4 Felsokning
Stérning Méjlig orsak Atgard
Onormal belastning. Andra pa passning, glapp
eller férspanning.
Felaktig montering. Kolla montering och uppriktning
Bristande smorjning eller smuts i lager |Fyll pa eller byt smérjmedel.
Hogt metalliskt |Fel lagerutférande Byt till tystgdende lager, altternativt
ljud lager med mindre glapp
Slirande rullkroppar. Korrigera férspanning, valj lager med
mindre glapp alt. Mjukare fett.
Kontakt med roterande detaljer Justera labyrinttatningen
Flakthjulet ligger mot inloppskonan. Om mgjligt: balansera flakthjul, axel
Rost eller repor pa lopbanorna. Byt lager, rengér, forbattra tatningar,
Regelbundet anvand rent smorjmedel.
hégt ljud Rullkroppsintryckningar. Byt lager.
Skalning pa Iépbanor. Byt lager.
For stort lagerglapp Andra passning, glapp, férspanning.
Oregelbundet [Pragling genom frammande partiklar.  [Byt lager, rengér, forbattra tatningar,
ljud Skada pa inredning. anvand rent smorjmedel.
Repor eller rullkroppsskador. Byt lager.
For mycket smorjmedel Minska smorjmedelsméangden,
anvand vekare fett.
For lite smorjmede, Fyll pa alt byt smorjmedel.
Onormal Eller smuts i lagret. Inspektera lagret.

temperaturstegring

Onormal belastning.

Kontrollera passning, glapp
forspanning.

Monteringsfel

Kontrollera montering och uppriktning.

Slirning mellan passningsytor,
for stor tatningsfriktion

Kontrollera tatningar, byt lager,
andra passningen.

Vibrationer.

Rullkroppsintryckningar.

Byt lager.

Skalning pa I6pbanor.

Byt lager.

Monteringsfel, obalans.

Kontrollera vinkelavvikelser axel/
lagerhus resp distansringars kontakt-
ytor. Kontrollera balanseringen.

Intrangning av frammande partiklar

Byt lagret, rengér. Forbattra tatningar.

Smorjmedelsforlust
eller missfargning
av smorjmedel

For mycket smorjmedel, intrdngande
av frammande partiklar, nétning.

Reducera smdrjningsmangden,
anvand fastare fett, byt lagerhus och
anslutningsdetaljer.

5. Ovriga anvisningar och
begransningar
e Omgivningstemperaturen ska ligga
mellan -20°C och +40°C.
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e  Fldktens arbetsomrade star angiven i
ordererkdnnandet. Avvikelse fran
detta far enbart ske efter inradan fran
Akerstedsts.

e | de fall produkten ar Atex-klassad:

@ 0 Far gastemperaturen inte
overstiga +70°C.
0 Ska flakten forses med
skyddsjord.
0 Galler temperaturklass T5,

maximal yttemperatur
+100°C.

Ratt till &ndringar utan firegaende meddelande farbehalles.

Akerstedts Verkstads AB, Broholm 1, 535 91 Kvanum. Tel 0512 - 325 60. www.akerstedts.com




