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alkF

Lagerhus montering

Hustyp: SKF ConCentra roller bearing unit
Utférande: Montering

Las hela anvisningen noggrant
innan arbetet inleds.

| samband med montering och demontering
av rullningslager kan det ibland vara
nodvandigt att hantera stora vikter. Det kan
vara nodvandigt att anvanda verktyg och
annan utrustning och ibland kan det vara
nddvandigt att anvanda olja under hogt tryck.
For att undvika olyckor, personskador och
sakskador, f6lj de foreskrivna metoderna
noggrant.

OBS! Detta ar en komplett lagerenhet.
Inga forsok skall goras att plocka isar
enheten fore montering.
Monteringsskruvarna skall under inga
omstdndigheter dras at om enheten ej
ar monterad pa axel, eftersom detta
kan gora enheten obrukbar.

ANMARKNING! En etikett visar
enhetens monteringssida,
"MOUNT.SIDE", respektive
demonteringssida, "DISMOUNT.SIDE".

1. Bestam lagena for den styrande och den
frigdende enheten. Den styrande enheten ska
alltid vara pa drivsidan.

2. Se till att lagerhusets anliggningsplan och
underlaget det skall monteras pa &r rent och
fritt fran grader. For underlaget
rekommenderas planhetstolerans inom
toleransgrad IT7. For lagre

stallda krav kan IT8 vara tillrackligt.
Rekommenderad ytjamnhet for underlaget ar

Ra 12,5 um. Om lagerhusets centrumhdjd
justeras med shims, maste dessa tacka hela
kontaktytan mellan lagerhus och underlag.

3. Se till att axeln &r ren och fri fran grader
samt kontrollera axelns matt- och
formnoggrannhet. For axeln rekommenderas
diametertoleransen h9 samt
cylindricitetstolerans inom toleransgrad

IT5. For mindre kravande applikationer kan
h10 respektive IT7 vara tillrackligt.
Rekommenderad max ytjamnhet fér axeln ar
Ra 3,2 um. Inolja lagersadtena pa axeln latt
med en tunn olja.

4. Montera de komponenter som ska sitta pa
axeln mellan lagerenheterna.

5. For pa enheterna pa axeln med
demonteringssidan mot axeln.

Ldmna minst 40 mm utrymme bakom enheten
for att mojliggéra demontering.

6. Fast enheterna pa underlaget med
fotbultarna men drag inte at.

7. Justera enheternas lage pa underlaget om
sa behovs.

8. Positionera axeln axiellt i enheterna.

9. Las det styrande lagret (SYT..F) pa axeln.
Detta gbrs genom att dra at stoppskruvarna i
ringen pa monteringssidan med
sexkantnyckeln.

Ritt till &ndringar utan firegaende meddelande firbehalles.
i {dikerstedts
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Folj schemat for respektive skruvantal och dra
at med % varv at gangen.
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- dra at till dess att sexkantnyckeln bojer sig
och kommer i nivd med den pa sexkantnyckeln
monterade momentvisaren.

Om en momentnyckel anvands ar det
rekommenderade atdragningsmomentet 7,4
Nm.

VARNING! Anvand ej ytterligare
utrustning sasom hammare eller
forlangningsror vid montering med
sexkantnyckeln.

10. Kontrollera lagerhusets uppriktning mot
axeln. Max tillaten snedstéallning ar 1,5°. Dra
at fotbultarna fullstandigt fér den styrande
lagerenheten.

Rekommenderade atdragningsmoment for
bultar av hallfasthetsklass 8.8 ar:

M12 --- 80 Nm
M16 --- 200 Nm
M20 --- 385 Nm

M24 --- 656 Nm
1/2 UNC-- 95 Nm
5/8 UNC -- 185 Nm
3/4 UNC -- 320 Nm
7/8 UNC -- 515 Nm
1 UNC---770 Nm

11. Sok mittpunkten for det frigdende lagret i
huset (SYT..L) genom att stotta axeln och
skjuta det obelastade lagret fran det ena
andlaget i huset till det andra. Om det bara
forvantas att axeln forlangs p.g.a.
temperaturhojning bor lagret placeras i
andlaget narmast den styrande

enheten.

12. Las det frigdende lagret pa axeln som
under punkt 9.

13. Kontrollera lagerhusets uppriktning mot
axeln. Max tillaten snedstéallning ar 1,5°. Dra at
fotbultarna for den frigdende enheten
fullstandigt. Rekommenderade
atdragningsmoment finns

under punkt 10.

14. Fast andlocket pa huset om sa behovs.
SMORINING: SKF Concentra lagerenheter
levereras fyllda med SKF fett LGEP 2. Mangden
fett motsvarar ett helt fyllt lager samt 30 -
50% av det fria utrymmet i enheten.
Eftersmorj enheten med SKF fett LGEP 2 eller
motsvarande.

ETIKETT: Enhetens beteckning framgar av
applicerad etikett tackt med en genomskinlig
skyddsfilm. Efter ommalning av enheten kan
etiketten frildggas genom att ta bort denna
skyddsfilm.

Ratt till &ndringar utan firegaende meddelande farbehalles.
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Demontering Om lager och hylsa inta lossnat far
Lagerhus Hustyp: SKF ConCentra roller stoppskruvarna inte pa nagra villkor
bearing unit dras hardare.

) . | sadant fall gor foljande:
Utférande: Demontering

a) de tva stoppskruvarna pa

) o demonteringssidan ska ater lossas 3 till
Las hela anvisningen noggrant 4 varv.

innan arbetet inleds. .
b) stoppskruvarna pa sidan

monteringssidan dras till dess att
insexnyckelns langa arm markbart

| samband med montering och demontering bérjar béjas

av rullningslager kan det ibland vara

nodvandigt att hantera stora vikter. Det kan c) Forfarandet som beskrivs under
vara nodvandigt att anvanda verktyg och punkterna 5 och 6 ska sedan upprepas.
annan utrustning och ibland kan det vara
nodvandigt att anvdnda olja under hogt tryck. 7. Lossa ater stoppskruvarna pa
For att undvika olyckor, personskador och demonteringssidan med 3 till 4 varv.
sakskador, f6lj de foreskrivna metoderna .
8. Avlagsna fotbultarna.
noggrant.
9. Dra av enheten fran axeln. Om inbyggnaden
tillater rekommenderas det att forst lossa
ANMARKNING! En etikett visar fotbultarna och avlidgsna hela arrangemanget
enhetens monteringssida, med axel och lagerenheter och andra
"MOUNT.SIDE", respektive komponenter. Fortsitt sedan enligt
demonteringssida, "DISMOUNT.SIDE". beskrivning under punkterna 5 till 9.

1. Rengor lagerenheterna och halen i
stoppskruvarna.

2. Avlagsna rost och skador pa stallen som
lagerenheten ska foras over.

3. Understdd axeln och de komponenter som
ar fastsatta pa den.

4. Lossa fotbultarna.

5. Lossa stoppskruvarna pa monteringssidan 3
till 4 varv.

6. Dra at de bada stoppskruvarna pa
demonteringssidan vaxelvis med 1/4 varv till
dess att ett markbart "POP" hors eller kdnns.
Om inget "POP" hors, dra at
demonteringsskruvarna till dess att
sexkantnyckelns langa arm bojer sig cirka 20
mm.

Ratt till &ndringar utan firegaende meddelande farbehalles.
- “GKErSIEOLS
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